
 

 

         Vakuotlaková impregnace 
 

               
 
 

Klademe maximální důraz na kvalitní impregnaci našich produktů v souladu s mezinárodně 
schválenými standardy ČSN EN 14801-1 na kontrolu systému řízení výroby – impregnace 
dřeva.   
ČSN EN 14081-1, bod. 5.4.2 - Dřevo impregnované proti biologickému napadení musí 
vyhovovat požadavkům ČSN EN 15228. 
Průnik kontrolován dle ČSN EN 351-1 a ČSN EN 351-2 
 
Máme již 11 let zkušeností s vakuotlakovou impregnací dřeva. 
 

Tradice používání dřeva, která u nás dříve byla a v západní Evropě je stále velice silná, si opět nachází 

velkou oblibu i v ČR. Budování zahrad, parků, venkovských usedlostí, ekofarem, obor atd. se bez dřevěných 

prvků neobejde.  

Spolu s kvalitn² ochranou dŚeva proti hnilobŊ je pouģit² dŚevŊnĨch prvkŢ i z hlediska trvanlivosti dlouhodobou 

z§leģitost². 

V posledn²ch desetilet²ch z²skalo dŚevo nav²c charakteristiku obnoviteln® suroviny s minim§ln²mi energetickĨmi 

n§roky a s bezodpadovĨmi technologiemi zpracov§n², coģ vġechno m§ pŚ²znivĨ vliv na ģivotn² prostŚed². Pr§vŊ 

proto ho povaģujeme za materi§l 21. stolet². DŚevo se neust§le obnovuje a dorŢst§ a to dokonce tempem, kterĨ 

zejm®na ve vyspŊlĨch st§tech pŚedstihuje objem tŊģby.   

Naše produkty představují protiklad k dnešní přetechnizované a uspěchané době. Jsou návratem k přírodě, k 

jejím hodnotám a přispívají k obnově příjemného žití nejen na venkově. 

U našich produktů je tedy velice důležitá kvalitní impregnace proti vlhku, hnilobě a dřevokaznému hmyzu.  

Svoji povŋst budujeme mimo jin® na dţsledn®m a velice kvalitn²m impregnov§n² 
naĢich produktţ. 

K výrobě našich produktů používáme výhradně smrkové dřevo z českých lesů. Běžně se používají k výrobě dřeviny smrk a 
borovice. Borovice je lehce impregnovatelná dřevina, má však díky její nízké hustotě dřeva velice krátkou životnost. 



 

 

Výrobky z této dřeviny naleznete běžně ve všech hobbymarketech. Tyto výrobky mají většinou zajímavou cenu, avšak 
minimální životnost. Naše firma, tak jako většina výrobců v západní Evropě k výrobě používá výhradně dřevinu smrk. Tato 
dřevina je obtížně impregnovatelná, má však mnohem větší hustotu dřeva a výrobky z ní jsou tedy výrazně kvalitnější. 

Díky naší dlouholeté zkušenosti s vakuotlakovou impregnací provádíme impregnaci naším vlastním ověřeným postupem 
dle nejnovějších vědeckých  poznatků. 

Používáme nejnovější technologie, které zajišťují vysokou a jednotnou kvalitu. Impregnace chrání proti vlhkosti, hnilobě, 
houbám a dřevokaznému hmyzu. 

 Postup  obecně spočívá v přirozeném sušení na přesně stanovenou hodnotu vlhkosti a následnou vakuotlakovou 
impregnací naším specifickým postupem. Používáme impregnační postup s plným nasycením dřeva (podle Bethella) 
v kombinaci s oscilačním procesem. Časy jednotlivých fázi jsou výrobním tajemstvím. 

                             

                                                                           

  

 

  



 

 

Důležitou součástí je podélné naříznutí impregnované palisády k zamezení tvorby výsušných trhlin a perforace celé 
palisády nebo její části na speciálním stroji. Jsme jedinou firmou v ČR která tento postup provádí.  

  

Při takto ošetřeném produktu je i v případě přímého kontaktu se zemí (kůl zatlučený do země) životnost 10-15 let. U 
produktů které nejsou ve styku se zemí je životnost cca 15 – 25 let. 

Po ukončení impregnačního procesu skladujeme produkty v krytých skladech, kde je zajištěno pozvolné přirozené sušení. 

  

Tímto postupem dosahujeme velice dobrého proniknutí impregnační látky do dřeva.  

K impregnaci pouĤ²v§me celosvŋtovŋ uzn§vanĩ pś²pravek  Wolmanit CX-8 WB 

Ochranný prostředek na dřevo pro průmyslové použití proti dřevokazným houbám a hmyzu na vnějším povrchu i uvnitř 
stavebního dřeva s kontaktem s půdou a vodou nebo bez něj, zejména pak na dřevo používané v zahradnictví a užitných 
zahradách, na vybavení dětských hřišť, sloupky, podpěry vinné révy, ploty, palisády a dřevěné chodníky. 

Chemický prostředek na ochranu dřeva proti biotickým škůdcům ve smyslu ČSN 49 0600-1 a ČSN EN 599-1 

Učinnými látkami jsou: 

 2,80% bis-(n-cyclohexyldiazeniumdioxy)-měď                                                                                                                       
13,04%hydroxid měďnatý s uhličitanem měďnatým 

Bezprostředně po ošetření získá dřevo hnědou barvu, která se postupně na vzduchu změní na světle hnědou barvu a 
nakonec přejde ve stříbřitě šedou. 
 
Při moderní  ochraně dřeva není nutno používat solí chromu.  
Wolmanit CX-8  je  přípravek na bázi sloučeniny měď-HDO, což je účinná  látka z toxikologického  hlediska důkladně 
prověřená a úřady  doporučovaná. 
Účinnost Wolmanitu CX-8,  stejně jako jeho  hygienická a ekologická nezávadnost, byly potvrzeny dobrozdáním  
Německého institutu pro stavební techniku (DIBt).  



 

 

Vĩrobce:        Dr. WOLMAN GmbH                                                                                                                                             
Dr. Wolman-Strasse 31-33, D - 76545, Sinzheim, Německo                                                                                                                                                               

V případě potřeby provádíme přeimpregnování palisád před expedicí při výskytu výsušných trhlin. 

Celý proces impregnace pečlivě kontrolujeme. Kontrolu provádíme dle ČSN EN 351-1 a ČSN EN 351-2  sledováním příjmu 
ochranného prostředku a následným přepočtem na příjem ochranného prostředku a třídu ohrožení pro kterou je 
impregnované dřevo určeno. 

 

Druhou metodou kterou používáme je zjišťování hloubky průniku vizuálně na příčném řezu nebo vývrtu (ČSN 490609, ČSN 
EN 351-2) 

  

    

Celý proces impregnace v naší firmě provádějí pouze vyškolení pracovníci a na kvalitu dohlíží neustále osobně přímo 
majitel firmy. 

Naší filozofií je poskytnout našim zákazníkům to nejlepší co můžeme dodat. Jen díky tomu se můžeme těšit skutečné 
rozsáhlé důvěře zákazníků nyní  i v budoucnosti. 

Kladné reference našich zákazníků jsou pro nás tím pravým impulsem dobře odvedené práce. 



 

 

Proces impregnace: 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

  

 

Postup impregnace (impregnaļn² proces) 

 

PoĤadovanĩ prţnik a pś²jem pśi impregnaci dle ļSN EN 351-1:   

Tś.  ohroĤen² 1, 2 (dřevo pod střechou, u tř. 2 možnost dočasného průniku vlhkosti) 

smrk, jedle, borovice, modřín    –  požadavky na průnik žádné  

Tś.  ohroĤen² 3  (dřevo v exteriéru bez kontaktu se zemí) 

- jen dlouhodobým máčením nebo tlaková impregnace 

smrk, jedle, borovice, modřín    – průnik běl 3 mm od bočních ploch  

Tś. ohroĤen² 4 (dřevo v exteriéru s trvalým kontaktem se zemí nebo sladkou vodou) 

 - jen tlaková impregnace 

smrk, jedle, modřín    – průnik běl 6 mm bočně (pouze s perforací) 

borovice – průnik  celá běl  

Tś. ohroĤen² 3:  příjem 4,0 kg ochranného prostředku do 1m3 dřeva, tzn. 160 l roztoku/1m3 

Tś. ohroĤen² 4:  příjem 5,5 kg ochranného prostředku do 1m3 dřeva, tzn. 220 l roztoku/1m3  

        

Vakuum:  

po naplnění autoklávu dřevem a jeho hermetickém 

uzavření se pomocí vakuové pumpy ze dřeva vysaje 

vzduch 

      

Zaplavení impregnační látkou: 

autokláv se pomocí podtlaku naplní impregnační látkou 

(vakuum musí být zachováno) 

      

Tlak: 

Nyní se do dřeva pomocí velkého tlaku tlačí impregnační 

roztok 

 

      

Vypuštění impregnační látky 

    

 

Vakuum: 

odstranění přebytečné impregnace 

http://www.wolman.de/de/holzschutz/kesseldruckimpraegnierung/kesselvakuumdruckverfahren/index.php?thisID=146
http://www.wolman.de/de/holzschutz/kesseldruckimpraegnierung/kesselvakuumdruckverfahren/index.php?thisID=146

